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TRANSPORTAVIMO, SAUGOJIMO IR MONTAVIMO INSTRUKCIJA 
(cinkuotiems,  cinkuotiems ir padengtiems milteliniu būdu gaminiams ) 

 
 
 

Ši instrukcija skirta nustatyti tinkamas prekių pakavimo, sandėliavimo ir transportavimo sąlygas, 
siekiant užtikrinti gaminių kokybę, ilgaamžiškumą ir saugumą. 

 
 
1. BENDROSIOS NUOSTATOS 

 Pakuotė skirta apsaugoti gaminius transportavimo metu. Gavus prekes, jas būtina išpakuoti ir sudaryti 
tinkamas sandėliavimo sąlygas. 

 Lauke laikinai laikomi plieniniai gaminiai turi būti dedami nuožulniai, kad nesikauptų vanduo. 
 Gaminiai negali turėti nuolatinio sąlyčio su drėgnomis medžiagomis (žeme, žole, statybinėmis medžiagomis). 
 Atstumas nuo žemės iki sandėliuojamų plieninių gaminių turi būti ≥100 mm. 
 Sandėliuojant lauke, būtina apsauga nuo vėjo gūsių. 

 
2. DRĖGMĖS IR KONDESATO PREVENCIJA 

 Ilgalaikiam sandėliavimui venkite aplinkų, kuriose būdingi staigūs oro drėgmės ir temperatūros pokyčiai, 
nes tai skatina kondensato susidarymą. 

 Keičiantis orui (šylant, vėstant, iškrintant rasai) būtina reguliariai tikrinti, ar ant gaminių paviršių ir tarp jų 
nesusidaro kondensatas. 

 Sudrėkusius gaminius privaloma atskirti ir išdėlioti taip, kad jų paviršius galėtų laisvai išdžiūti. 
 
3. CINKO DANGA IR JOS APSAUGINĖS SAVYBĖS 

Jei nesilaikoma 1–4 punktuose nurodytų sąlygų, cinko dangos veikimas gali sutrikti: 
3.1. Perteklinis cinko hidroksidas (baltos apnašos) 

 Esant vandeniui (H₂O) ir nepakankamam anglies dioksido (CO₂) kiekiui (blogam vėdinimui), gali susidaryti 
cinko hidroksidas – ZN(OH)₂. 

 Jis pasireiškia kaip balti, miltelius primenantys pėdsakai (3ZN(OH)₂•ZnCO₃•H₂O). 
 Jei gaminiai netinkamai laikomi tik 1–2 savaites, ši reakcija nekenkia gaminio tarnavimo laikui. 
 Estetiniai defektai įprastai išnyksta per 1–12 mėn., kai cinko hidroksidas iš gaminio sluoksnių pasišalina. 

3.2. Anodinės apsaugos sutrikimas 
 Esant prastai ventiliacijai, cinkas negali veikti kaip anodas, todėl ant atvirų plieno vietų nesusidaro apsauginis 

cinko hidroksido sluoksnis, leidžiantis formuotis rūdims (Fe₂O₃). 
 Atkūrus vėdinimą, cinkas, esantis iki 5 mm nuo pažeistos vietos, natūraliai suformuoja apsauginį 

antikorozinį sluoksnį ir stabdo rūdijimą. 
 
4. CHEMINIO IR MECHANINIO POVEIKIO VENGIMAS 

 Venkite plieninių gaminių sąlyčio su chemiškai agresyviomis medžiagomis: impregnuota mediena, bitumas, 
izoliacinės medžiagos ir kt. 

 Draudžiama pjaustyti cinkuotus gaminius kampiniu šlifuokliu ar kitais įrankiais, kurie kaitina pjūvio 
briaunas ir nudegina cinko sluoksnį. 

 Sumontavus gaminius, privaloma pašalinti: 
o metalo drožles po gręžimo, 
o pieštukų ir žymeklių žymes, galinčias pažeisti dangą. 
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SPECIFINĖS GAMINIŲ GRUPIŲ REKOMENDACIJOS 
 

1. STULPAI, SKERSINIAI 
 

Laikymo sąlygos: 
 Laikyti patalpose, vengti tiesioginių saulės spindulių ir drėgmės. 
 Sudrėkus – nuimti pakuotę, atskirti gaminius, palikti išdžiūti. 

Sandėliavimas: 
 Supakuoti į paletes, ne daugiau kaip 4 paletės vertikaliai. 

Temperatūra: 
 Natūrali patalpos temperatūra. 

Pakrovimas / iškrovimas: 
 Rankomis netempti ir nestumti gaminių vienų į kitus – vengti pažeidimų. 

 
 
2. METALINIAI TVIRTINIMAI (apkabos, pamato laikikliai) 
 
Laikymo sąlygos: 

 Laikyti patalpose, vengti tiesioginių saulės spindulių ir drėgmės. 
 Sudrėkus – nuimti pakuotę ir atskirti iki išdžiūvimo. 

Sandėliavimas: 
 Dėžėse ant palečių. 
 Atstumas nuo žemės paviršiaus – ≥100 mm. 

Temperatūra: 
 Natūrali. 

Pakrovimas / iškrovimas: 
 Rankomis netempti ir nestumti gaminių vienų į kitus – vengti pažeidimų. 

 
 
3. VARTAI / VARTELIAI 
 
Laikymo sąlygos: 

 Tik patalpų viduje; vengti drėgmės ir saulės. 
 Sudrėkus – išpakuoti, atskirti ir džiovinti. 

Sandėliavimas vartelių, varstomų vartų: 
 Ant palečių ne daugiau kaip 3 aukštais. 

Sandėliavimas stumdomų vartų: 
 Vertikalus pakuotės sandėliavimas 
 Atstumas nuo žemės paviršiaus – ≥100 mm. 

Temperatūra: 
 Natūrali patalpos temperatūra. 

Pakrovimas / iškrovimas: 
 Rankomis netempti ir nestumti gaminių vienų į kitus – vengti pažeidimų. 

 
 
 

 
Jei nebuvo laikomasi aukščiau pateiktų nurodymų, UAB „SPgrupe“ neatsako už korozijos ar kitokio 

pobūdžio pažeidimų atsiradimą. Ši instrukcija parengta pagal Europos šalių metalo apdirbimo pramonės 
pateiktas rekomendacijas. 


