TRANSPORTAVIMO, SAUGOJIMO IR MONTAVIMO INSTRUKCIJA

(cinkuotiems, cinkuotiems ir padengtiems milteliniu biidu gaminiams )

Si instrukcija skirta nustatyti tinkamas prekiy pakavimo, sandéliavimo ir transportavimo sqlygas,

siekiant uztikrinti gaminiy kokybe, ileaamzZiskumaq ir saugumag.

1. BENDROSIOS NUOSTATOS

Pakuoté skirta apsaugoti gaminius transportavimo metu. Gavus prekes, jas biitina iSpakuoti ir sudaryti
tinkamas sandéliavimo sqlygas.

Lauke laikinai laikomi plieniniai gaminiai turi biiti dedami nuoZulniai, kad nesikaupty vanduo.

Gaminiai negali turéti nuolatinio sqlycio su drégnomis medZiagomis (Zeme, Zole, statybinémis medziagomis).
Atstumas nuo Zemés iki sandélivojamy plieniniy gaminiy turi biati 2100 mm.

Sandélivojant lauke, biitina apsauga nuo véjo gisiy.

2. DREGMES IR KONDESATO PREVENCIJA

Ilgalaikiam sandéliavimui venkite aplinky, kuriose biidingi staigiis oro drégmés ir temperatiiros poky¢iai,
nes tai skatina kondensato susidaryma.

Keiciantis orui (Sylant, véstant, iSkrintant rasai) biitina reguliariai tikrinti, ar ant gaminiy pavirsiy ir tarp jy
nesusidaro kondensatas.

Sudrékusius gaminius privaloma atskirti ir iSdélioti taip, kad jy pavirsius galéty laisvai i§dziati.

3. CINKO DANGA IR JOS APSAUGINES SAVYBES

Jei nesilaikoma 1-4 punktuose nurodyty salygy, cinko dangos veikimas gali sutrikti:

3.1. Perteklinis cinko hidroksidas (baltos apnaSos)

Esant vandeniui (H20) ir nepakankamam anglies dioksido (CO2) kiekiui (blogam védinimui), gali susidaryti
cinko hidroksidas — ZN(OH)..

Jis pasireiskia kaip balti, miltelius primenantys pédsakai (3ZN(OH).¢ZnCO;<H:0).

Jei gaminiai netinkamai laikomi tik 1-2 savaites, Si reakcija nekenkia gaminio tarnavimo laikui.
Estetiniai defektai jprastai iSnyksta per 1-12 mén., kai cinko hidroksidas i§ gaminio sluoksniy pasisalina.
3.2. Anodinés apsaugos sutrikimas

Esant prastai ventiliacijai, cinkas negali veikti kaip anodas, todél ant atviry plieno viety nesusidaro apsauginis
cinko hidroksido sluoksnis, leidziantis formuotis riidims (Fe20s3).

Atkiirus védinima, cinkas, esantis iki 5 mm nuo paZeistos vietos, natiiraliai suformuoja apsauginj
antikorozinj sluoksnj ir stabdo riidijima.

4. CHEMINIO IR MECHANINIO POVEIKIO VENGIMAS
Venkite plieniniy gaminiy sgly¢io su chemiSkai agresyviomis medZiagomis: impregnuota mediena, bitumas,
izoliacinés medziagos ir kt.
Draudziama pjaustyti cinkuotus gaminius kampiniu $lifuokliu ar kitais jrankiais, kurie kaitina pjivio
briaunas ir nudegina cinko sluoksnj.
Sumontavus gaminius, privaloma pasalinti:

o metalo droZles po grezimo,

o pieStuky ir Zymekliy Zymes, galincias pazeisti danga.

1-2 savaités




SPECIFINES GAMINIU GRUPIUY REKOMENDACIJOS

1. STULPAIL SKERSINIAI

Laikymo salygos:
e Laikyti patalpose, vengti tiesioginiy saulés spinduliy ir drégmés.
e  Sudrékus — nuimti pakuote, atskirti gaminius, palikti i§dzitti.
Sandéliavimas:
e Supakuoti j paletes, ne daugiau kaip 4 paletés vertikaliai.
Temperatiira:
e Natdrali patalpos temperatira.
Pakrovimas / iSkrovimas:
e Rankomis netempti ir nestumti gaminiy vieny j kitus — vengti pazeidimy.

2. METALINIAI TVIRTINIMAI (apkabos, pamato laikikliai)

Laikymo salygos:
o Laikyti patalpose, vengti tiesioginiy saulés spinduliy ir drégmés.
e Sudrékus — nuimti pakuote ir atskirti iki i§dzitivimo.
Sandéliavimas:
e Dézése ant paleciy.
e Atstumas nuo zemés pavirsiaus — >100 mm.
Temperatira:
e Natdrali.
Pakrovimas / iSkrovimas:
e Rankomis netempti ir nestumti gaminiy vieny j kitus — vengti pazeidimy.

3. VARTAI/VARTELIAI

Laikymo salygos:

o Tik patalpy viduje; vengti drégmés ir saulés.

e  Sudrékus — iSpakuoti, atskirti ir dziovinti.
Sandéliavimas varteliy, varstomy varty:

e Ant paleciy ne daugiau kaip 3 aukstais.
Sandéliavimas stumdomy varty:

e Vertikalus pakuotés sandéliavimas

e Atstumas nuo zemés pavirSiaus — >100 mm.
Temperatura:

e Natdrali patalpos temperatira.
Pakrovimas / iSkrovimas:

e Rankomis netempti ir nestumti gaminiy vieny j kitus — vengti pazeidimy.

Jei nebuvo laikomasi auksciau pateikty nurodymuy, UAB ,, SPgrupe *“ neatsako uz korozijos ar kitokio

pobidzio paZeidimy atsiradima. Si instrukcija parengta pagal Europos Saliy metalo apdirbimo pramonés
pateiktas rekomendacijas.




