CINKO, ALUCINKO, MAGNELIO BEI POLIESTERIU PADENGTY SKARDOS GAMINIY TRANSPORTAVIMO,

10.

11.

12.

13.

14.

SAUGOJIMO IR MONTAVIMO REKOMENDACIJOS

Atsargiai elkités jkraudami ir iSkraudami skardos gaminius rankomis. Nestumkite vieng ant kito ir
netraukite vieno nuo kito sudéty laksty, kad nepazeistume jy virdutinés dangos.

ISkraudami rankomis profiliuotus lakstus, ilgesnius kaip 2 m, neskite juos vertikalioje padétyje.

Rekomenduojama pakuotes viena ant kitos krauti vienu sluoksniu. Krovimas dvejais sluoksniais
leidZiamas tik tuomet, jei pakuotés yra praktiskai identiskos, t.y. vienodo ilgio ir svorio arba virsutiné
pakuoté yra trumpesné bei lengvesné.

Atstumas tarp sandéliuojamy plieno gaminiy ir Zemés pakuotéje turi bati ne mazesnis kaip 100 mm.

Sandéliuojant gaminius ilgesniam laikui venkite aplinkos, kurioje daZnai pasireiskia staighs oro
drégmeés ir temperatiros svyravimai. Tokioje aplinkoje formuojasi vandens gary kondensatas. Sio
nurodymo nesilaikymas jtakoja balty korozijos démiy atsiradimg ant cinkuotos ir aliuminio skardos,
pilkdvy démiy - ant alucinko ir poliesteriu padengtos skardos.

Laikant skardos gaminius lauke trumpg laiko tarpg (pvz., kol vyksta stogo montazo darbai), skardos
gaminius rekomenduojama sudéti nuoZulniai, taip apsaugant juos nuo ilgesniam laikui susidaranéiy
vandens sankaupy ant skardos pavirsiaus. Taip pat batina uZtikrinti jy elementarig apsauga nuo véjo
gasiy.

Sudrékus skardos gaminiams, juos batina atskirti viena nuo kito lentelémis, arba sudélioti atskirai, kad
pavirsius galéty tinkamai nudziati.

Jei lakstai naudojami stogy dengimui, stogas turi bati taip suprojektuotas, kad ant skardos ploksciy
niekada nesikaupty ir nestovéty vanduo, tame tarpe ir taisyklinguose jtvirtinimy kampuose bei profiliy
u?leidima vietose. Tinkamam vandens nubégimui gaminio paviriiaus nuolydis turi bati ne mazesnis
kaip 2 laipsniai.

Jei produkcija naudojama vidaus darbams, jos kokybé bus garantuojama tik tuo atveju, jei pastato
viduje néra jokio Zalingo poveikio ar kondensaty, kurie su laiku galéty pakenkti gaminiy pavirsiui.

Reikia vengti plieniniy gaminiy kontakto su izoliacinémis medziagomis, impregnuota mediena bei kitais
korozijg sukeliandiais produktais.

Skardos pjovimui galima naudoti tik tam skirtus profesionalius jrankius. Skardg pjaustyti kampiniu
Slifuokliu ar kitu jrankiu, kuris gali smarkiai pakelti pjaunamos briaunos temperatadra(taip nudeginant
apsauginj cinko sluoksnj) - grieZtai draudZiama.

Kai gaminiai i3 skardos yra sumontuojami, visi jrankiai, atliekos ir panadas dalykai turi bati pa3alinami ir
nuvalomi. Taip pat, reikia nuvalyti pieStuky ir markeriy Zyméjimo Zymes. Klientas/UZsakovas ar jo
jgaliotas atstovas turi kasmet tikrinti skardos lak3tais dengty plokdtumy kokybe. Sios plokitumos turi
bati reguliariai valomos ir visi pastebéti apgadinimai (jbréZzimai, jlinkimai, iSsipdtimai) turi bati
pasalinami/remontuojami.

GrieZtas taisykliy laikymasis dél skardos pavirdiaus apsaugojimo nuo drégmeés poveikio ir mechaninio
pobidzio pazeidimy, nesudaro pagrindo klienty skundams.

UAB ,SPgrupe ” neatsako uZ skardos korozijos ar kitokio pob0dZio paZeidimy atsiradimg, jei nebuvo
laikomasi aukiciau pateikty rekomendacijy . 3i instrukcija paruosta pagal Europos 3aliy metalo
apdirbimo pramonés pateiktas rekomendacijas.



DEMESIO!

GAMINIUS NEDELSDAMI ISPAKUOKITE!

1. Pakuoté, kurioje supakuoti gaminiai, skirta tik $iems gaminiams apsaugoti transportuojant. |
objekta (saugojimo vieta) pristatyti gaminiai turi biiti nedelsiant iSpakuojami ir sudaromos tinkamos
salygos jiems sandéliuoti.

2. Lauke trumpai laikomus plieninius gaminius (pvz., kol vyksta jy montavimo darbai) rekomenduojama
sudéti nuozulniai, kad ant jy pavir$iaus ilgesniam laikui nesikaupty vanduo. Bitina uZztikrinti, kad gaminiai
neturéety nuolatinio sgly€io su drégnomis medZiagomis (pvz., Zeme, Zole). Atstumas tarp sandéliuojamy plieniniy
gaminiy ir Zemes pakuotéje turi biiti ne maZesnis kaip 100 mm. Taip pat batina uZtikrinti jy elementaria apsauga
nuo vejo gusiy.

3. Jei gaminius sandéliuosite ilgesnj laika, venkite aplinkos, kuriai biidingi staiglis oro drégmés ir
temperatiiros svyravimai. Tokioje aplinkoje susidaro vandens gary kondensatas. Taip pat biitina reguliariai
(keiCiantis oro salygoms, Sylant ar véstant, ypac kai iSkrinta rasa) tikrinti, ar ant gaminiy ir tarp jy neatsirado
kondensato.

4. Sudrékusius (nuo lietaus ar atsiradus kondensatui dél drégmeés ar temperatiiros svyravimu) plieninius
gaminius biitina atskirti vieng nuo kito ir idélioti atskirai, kad jy pavir$ius galéty tinkamai nudZifti.

5. Nesilaikant 1-4 punkte pateikiamy nurodymy cinko turintys gaminiai negali laiku tinkamai nudZiati,
todél:

A) dél ant produkto atsiradusio vandens (H:0) ir anglies dioksido (CO2) trikumo (nepakankamo védinimo) gali
atsirasti perteklinio cinko hidroksido (ZN(OH)z). Tai pasirei$kia i§ gaminio ant jo pavir$iaus iSsiskiriantiomis
i baltus miltelius panadiomis apnaSomis (3ZN(OH)z*ZnCO0z*H:0). Jei tokie gaminiai netinkamai sandéliuojami
tik neilga laikg (iki ~1-2 sav.), §i reakcija i§ esmés neturi jtakos gaminio tarnavimo ilgaamZi$kumui, nes tai
yra normali cinko reakcija - taip susidaro apsauga nuo drégmés, ant atviry plieno pjiivio viety uzkertamas
kelias korozijai. DaZniausiai gaminio estetinis vaizdas savaime susitvarko per 1-12 mén. (priklauso nuo
netinkamo sandéliavimo laiko), kai perteklinis cinko hidroksidas visi3kai pasi$alina i§ gaminio vidiniy
sluoksniy.

B) nesant pakankamo védinimo ir oro srauto, gaminio vidiniuose apsauginiuose sluoksniuose esantis cinkas
negali veikti kaip anodas ir saveikauti su katodiniu atviru plienu, todél ant atviry plieno pjaviy (susidariusiy
gamybos metu) ar paZeidimy (atsiradusiy transportuojant, montuojant, eksploatuojant) nesusidaro cinko
hidroksido (ZN(OH):) patina ir neuzkertamas kelias geleZies oksido (Fez0s, t. y. radZiy) atsiradimui. Atktrus
tinkamg gaminio védinimg, cinkas, esantis ne toliau nei 5 mm nuo paZeistos (atviros) plieno vietos, suformuoja
apsauginj antikorozinj sluoksnj ir sustabdo deguonies reakcijas su geleZimi (tolesnj ridZiy susidaryma).

6. Venkite plieniniy gaminiy saly&io su chemiskai agresyviomis izoliacinémis medziagomis, impregnuota
mediena, bitumine danga ar kitais korozijg sukeliantiais produktais.

7. GrieZtai draudZiama cinko turiné¢ius gaminius pjaustyti kampiniu Slifuokliu ar kitu jrankiu, kuris gali
smarkiai padidinti pjaunamos briaunos temperatiirg, nes taip nudeginamas apsauginis cinko sluoksnis.

8. Sumontavus plieninius gaminius, nuo jy pavirsiy biitina pasalinti greZimo vietose atsiradusias metalo
drozles. Taip pat reikia nuvalyti pieStuky ir Zymekliy Zymes, nes jose gali buti cheminiy medziagy, galin¢iy turéti
jtakos daZytos dangos pavir§iui.

Jei nebuvo laikomasi auks$ciau pateikty nurodymu, UAB ,SPgrupe” neatsako uZz korozijos ar kitokio
pobiidzio skardos pazeidimy atsiradima. Si instrukcija parengta pagal Europos 3aliy metalo apdirbimo
pramonés pateiktas rekomendacijas.

Jei iSpakuodami (pristatymo dieng) pastebéjote ryskius 5 punkte i§vardintus poZymius, praSome i$ karto
apie tai informuoti gaminius jums pardavusj asmeni.
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